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PROGRAMA FORMATIVO
FABRICACION ADITIVA: IMPRESION 3D
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DATOS GENERALES DE LA ESPECIALIDAD

1. Familia Profesional: Fabricacion Mecanica
Area Profesional: Produccion Mecanica
2. Denominacion: FABRICACION ADITIVA: IMPRESION 3D
3. Cdadigo: FMEMOGEXP
4. Nivel de cualificacion: 3
5. Objetivo general:

Utilizar las diferentes tecnologias de fabricacion aditiva y realizar el disefio y la fabricacién de piezas y
prototipos mediante la tecnologia de FDM (Fused Deposition Modeling)

6. Prescripcion de los formadores:

6.1.

6.2.

6.3

Titulacion requerida:

- Licenciado en maquinas navales

- Ingeniero Industrial

- Ingeniero naval

- Ingeniero de materiales

- Ingeniero de Organizacion Industrial
- Ingeniero Técnico Industrial

- Diplomado en maquinas navales

Experiencia profesional requerida:
2 afios de experiencia profesional relacionada con la especialidad
Competencia docente

Sera necesario tener Formacion metodoldgica o Experiencia docente de al menos

300 horas en los ultimos 5 afios

7. Criterios de acceso del alumnado:

7.1.

Nivel académico o de conocimientos generales:

Titulacion de Grado Superior en alguna de las siguientes familias:
Instalacion y mantenimiento

Fabricacion Mecéanica

Electricidad-Electronica

Quimica

Cuando el aspirante al curso no posea el nivel académico indicado demostrara conocimientos
suficientes a través de una entrevista individual



8. Numero de participantes:

Méaximo 25 participantes para cursos presenciales.

9. Relacién secuencial de médulos formativos:

Médulo 1: Materiales poliméricos

Mddulo 2 : Procesos de transformacion de materiales poliméricos

Mddulo 3: Sistemas de cad

Médulo 4: Prototipado rapido

Médulo 5: Criterios de disefio en materiales poliméricos

Mddulo 6: Introduccion a la filosofia maker

Médulo 7: Implantacién de la fabricacién aditiva en una empresa industrial

10. Duracioén:

Horas totales: 360 horas

Distribucién horas:
e Presencial: 360 horas

11. Requisitos minimos de espacios, instalaciones y equipamiento

11.1.  Espacio formativo:

Aula de gestion con una superficie de 3 m? por alumno
Aula de fabricacion aditiva: 100 m?

Laboratorio de materiales poliméricos: 100 m?

Taller de transformacion de termoplésticos: 800 m2

Cada espacio estara equipado con mobiliario docente adecuado al nimero de alumnos, asi mismo
constara de las instalaciones y equipos de trabajo suficientes para el desarrollo del curso.

11.2. Equipamiento:

e Aula de gestion :

- Mesa y silla para el formador

- Mesas y sillas para los alumnos

- Proyector

- Pantalla mural

- PCs instalados en red, con conexién a Internet

e Aula de fabricacion aditiva:

- Scanner
- Impresora 3D

e Laboratorio de materiales poliméricos:

- Péndulo de impacto

- Magquina Universal de Ensayos

- Medidor de indice de fluidez

- Durémetro Shore D.

- Durémetro Shore A

- Mufla .

- Estufa de secado.

- Microscopio éptico con luz polarizacidn, contraste de fases, y aumentos de 50x -
1000x.



e Taller de transformacion de termoplasticos

- Maquina de inyeccion de termoplasticos
- Termoregulador atemperado de moldes
- Extrusora monohusillo

- Deshumidificador de granza de plastico

Las instalaciones y equipamientos deberan cumplir con la normativa industrial e higiénico
sanitaria correspondiente y responderan a medidas de accesibilidad universal y seguridad de los
participantes.

En el caso de que la formacién se dirija a personas con discapacidad se realizardn las
adaptaciones y los ajustes razonables para asegurar su participacién en condiciones de igualdad.

MODULOS FORMATIVOS

Mdédulo n° 1
Denominacion: Materiales poliméricos

Objetivo: Adquirir conocimientos sobre las propiedades de los materiales poliméricos y sus métodos
de ensayo.

Duracién: 50 horas

Contenidos teérico- practicos:
e Introduccion a los materiales poliméricos
Peso molecular y distribucién de pesos moleculares
Comportamiento frente a la temperatura
Termoplésticos: Caracteristicas principales y clasificacion; Amorfos y semicristalinos
Termoestables: Caracteristicas y familias principales (materiales compuestos con fibra de
vidrio y otras)
Elastémeros: Disefio y Formulacion
Ensayos principales de los materiales poliméricos
e Criterios de seleccién y fuentes de informacion de materiales poliméricos

Mddulo n° 2
Denominacién: Procesos de transformacion de materiales poliméricos

Objetivo: Adquirir conocimientos sobre los principales procesos de transformacion: Inyeccion y
extrusion.

Duracion: 25 Horas

Contenidos tedrico- practicos:
e Inyeccidn de termoplasticos.
¢ Inyeccion de cauchos
e Practicas de inyeccion.



Médulo n° 3

Denominacioén: Sistemas de CAD

Objetivo: Dibujar en el soporte adecuado y con los medios informaticos los planos de fabricacion
mecanica recogiendo la informacién técnica necesaria para su posterior fabricacion.

Duracién: 70 horas

Contenidos tedrico - practicos:

e Introduccién a CATIA V5 R20 o SolidWorks
Modelado de sélidos.
Drafting: Creacién de planos constructivos.
Modelado avanzado
Montaje de conjuntos.
Disefio de superficies basicas y avanzadas.
Andlisis de superficies.

Médulo n° 4

Denominacion: Prototipado rapido

Objetivo: Conocer el conjunto de técnicas de prototipado rapido asi como las técnicas de Rapid
Tooling para la obtencidn de utillaje directo en una maquina de RP.

Duracién: 50 horas

Contenidos teoérico - practicos:
e Materiales termoplasticos y sus efectos en el disefio de moldes.

e Maquina de moldeo por inyeccién y su influencia en el disefio de moldes.
e Caracteristicas especificas del moldeo por inyeccion.

e Elementos de disefio de los componentes moldeados por inyeccion.

e Tipos de molde y configuraciones.

e Estabilidad y tolerancias dimensionales.

e Analisis de fallos en el disefio de moldes y soluciones.

e Materiales para la fabricacién de moldes y criterios de seleccion.

¢ Flujo de moldeo en el disefio de moldes. Simulaciones por ordenador.

e Taller de disefio de moldes (10 horas de préacticas de fabricacion de moldes)
¢ Principales aplicaciones de las técnicas de prototipado rapido

e Prototipos conceptuales, funcionales y formales o de patron.

¢ Moldes rapidos-Rapid Tooling

e CAD 3D en disefio de moldes

Médulo n°5

Denominacioén: Criterios de disefio en materiales poliméricos



Objetivo: Conocer los criterios basicos de disefio en materiales poliméricos asi como la utilizacién
de software de simulacién de elementos finitos.

Duracion: 50 horas
Contenidos tedrico - préacticos:

e Introduccion al proceso de disefio en materiales poliméricos.

Consideraciones de disefio para fabricacion

Disefio estructural

Ensamblaje.

Disefio en cauchos

Modulo N° 6
Denominacion: Introduccién a la filosofia Maker
Objetivo: Realizar un acercamiento a las bases de la filosofia Makers.
Duracién: 10 horas
Contenidos tedrico practicos:
e Hardware libre.

e Software libre

e Open source.

Modulo N° 7

Denominacién: Implantacion de la fabricacion aditiva en una empresa industrial

Objetivo: Realizar un anteproyecto sobre la implantacién de la fabricacion aditiva en una empresa
industrial con formacion de equipos.

Duracién 105 horas

Contenidos tedrico practicos:
e Introduccion al PBL ( Problem Based Learning)

e Creacion de grupos de trabajo.
e Estudio de materiales y procesos

e Disefio de componentes.

Impresion 3D de prototipos.

Entrega de documentacion.





